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Was ist upcrete®?

Definition: upcrete® (,,nach oben betonieren”).

upcrete® bezeichnet das Verfahren zur Betonage

komplexester Fertigteilgeometrien im Druck- UPCRETE®-VERFAHREN -
gusssteigsptilungsbetonierverfahren, welches VORTEILE Flj R JEDEN

allseitige Sichtbetonoberflichen und eine Ferti-
gung in Einbaulage mit hochstmoglicher 6ko-

nomischer Effizienz verbindet. 7) Druckresistente Schalung,

z.B. RATEC Batterie-System
Die Elemente werden durch eine Pumpe von 7) Pumptechnologie und Pumpenanschluss
unten (Injektion) beftillt. Dabei wird durch den mittels UPP Pump Station und universellem
Beflillungsprozess sehr wenig Luft in den Beton Fullanschluss
eingebracht, so dass mit selbstverdichtendem 7 Betonrezeptur eines pumpfahigen
Beton gearbeitet werden kann und keine zu- selbstverdichtenden Betons

satzliche mechanische Verdichtung erforderlich
ist. Fast alle begrenzenden Oberflichen kénnen
eingeschalt werden, lediglich an bestimmten
Punkten der eingeschalten Geometrie sind Aus-
tritts6ffnungen fur Luft vorzusehen, dhnlich wie
man es aus der SpritzgufRtechnik bei Kunststof-
fen und Metallen kennt.

OSTERREICH

WEITERE PROJEKTE IN
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upcrete® — Vorteile

Die Einsatzmo&glichkeiten von

Mittels des upcrete®-Verfahrens sind bereits verschiedenste
Produkte hergestellt worden, wie beispielsweise:

Massivwande / Sandwichwénde in Batterieschalungen
Raummodule in Einbaulage

Rundsttitzen, architektonische Stiitzen und Dachbinder
Tubbinge

Galaprodukte wie Milltonnenboxen
Schallschutzwande

Architektonische Wande mit beidseitigen Matrizen

Treppen
Dachelemente
Balkone
Drainagen

etc.



Das

Die upcrete®-Technologie bietet fiir jeden Vorteile:

Weniger Einschrankungen hinsichtlich Machbarkeit
Hochste MaBgenauigkeit am Bauteil

Vollstandiges Fillen schwierigster Geometrien
Fertigung komplexer Betonkdrper in Einbaulage
Allseits schalungsglatte Oberflachen

Kein Abziehen und Glatten von Oberflachen
Geringste Mengen Restbeton

Hochste Leistungsfahigkeit

Leise, materialschonende, effiziente und
mitarbeiterfreundliche Betonteilefertigung

Hohe Auslastung der Schalung

Einfache Integration in bestehende Produktion
moglich, durch betonwerksgerechte Pumpe, die

an die ortlich gegebene Betonlogistik (Mischer,
Transportbeton, Kiibelbahn) angepasst werden kann.



upcrete® — Komponenten

Pump Station

Das kompakte Multitalent fiir
die Betonbeschickung

Die UPP Pump Station eignet sich fir die
Realisierung von komplexen, schalungsglatten
und hochwertigen Betonfertigteilen. Als
Herzsttick der upcrete®-Technologie schafft
die UPP Uberall dort Moglichkeiten, wo
andere Beflillungstechniken aus Qualitats-
oder Machbarkeitsgriinden ausscheiden.

Pumpenanschluss

Der universelle Fiillanschluss fiir
Schlauchdurchmesser von 70-125 mm

Zuleitung von Beton mit einem schalungsglatten Abschluss

Keine Nachbehandlung notwendig

Sauberer Fullvorgang ohne Restbeton

Einfacher manueller oder halbautomatischer Betrieb
Bedienungsfreundlich mit Kurbel- oder Drehmomentschrauber
Keine Leckage beim SchlieBvorgang

Einfacher Spulvorgang, dadurch keine aufwandigen Wartungsarbeiten
Statische Endanschléage verhindern Fehlbedienung

Montage an Stahl- und Holzschalungen méglich



Batterie-System

Kosteneffiziente Herstellung von komplexen
und hochwertigen Betonfertigteilen

In unseren Taschenbatterieschalungen steckt die gesamte
Kreativitat und das ingenieurtechnische Wissen aus mehr als
40 Jahren Entwicklung und Rationalisierung von Betonfertigteil-
werken. Zusammen mit der upcrete®-Technologie beweisen
sie auf drei Kontinenten Tag fur Tag ihre hohe Qualitat und
Wirtschaftlichkeit. Die erzielten Endprodukte zeichnen sich
durch allseits schalungsglatte Sichtbetonflachen und minimalste
Geometrietoleranzen aus. Die Schalungen tiberzeugen dabei
durch ihre einfache Handhabbarkeit und Robustheit.

Schalung

Prdzision nach Kundenwunsch

Wir entwickeln und fertigen entsprechend lhrer individuellen
Vorgaben und Bedlirfnisse auch effiziente Schalungslésungen
fur volumetrische Betonfertigteile, wie beispielsweise Raum-
module, Treppen, Balkone, Dacher uvm. Unser Augenmerk
liegt dabei auf der Optimierung lhres Produktionsprozesses,
auf einer bestmoglichen Oberflachenqualitdt und hochster
MaBhaltigkeit. In enger Abstimmung mit unseren Kunden
finden wir effiziente Losungen flir jede Aufgabenstellung.
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upcrete® — Integration

flr bestehende
Produktionen

upcrete® bietet Herstellern die Mdglichkeit das Produktport-
folio um solche Elemente zu erweitern, die aufgrund ihrer
Geometrie oder der Anforderungen an die Oberfldchenqualitét
bisher nicht vorgefertigt werden konnten.

Durch die Integration von upcrete® zur Befiillung von Scha-
lungen ist auch in laufenden Produktionen ein entscheidender
Qualitétssprung méglich.

Verbesserung der Oberflachenstruktur der
Betonfertigteile durch Reduktion von Luft-
einschliissen, scharfe Kanten und héhere
Betondichte.

Flachen, die bei der konventionellen Her-
stellung verspachtelt oder geglattet werden
mussten, kommen jetzt als hochwertige
Sichtbetonelemente aus der Schalung.
Komplexe Elemente, die sonst aus mehreren
Teilen erst an der Baustelle oder im Nachhin-
ein zusammengefligt wurden, kdnnen jetzt
in einem Stiick hergestellt werden.

Mit upcrete® und dem Einsatz von SVB kann
auf die Vibrationseinheit verzichtet werden,
dadurch sinkt der Larmpegel und die Lebens-
zeit der Schalung wird verlangert.

Besonders schmale Schalungen (Batte-
rieschalungen) kdnnen Gber den UCI-Full-
anschluss einfacher beftllt werden, als von
oben mit einem Kubel.

Das Befllen von Schalungen mittels Pumpe
benétigt keinen Kran mit Kiibel und kann
auch dadurch Prozesse im Fertigteilwerk
rationalisieren.
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upcrete®-Raummodulschalungen

upcrete®-Pumpwagen, die verfahrbare
Pump Station fur eine effiziente Beton-
beschickung



Projekt — Israel

PROJEKT-DETAILS

Israel - Betonieren von 54t schweren und
8 m langen Betonrohren im upcrete®-
Verfahren

Bei diesem Kunden in Israel wurden mit dem
upcrete®-System innerhalb von 90 Minuten weit
mehr als 20 m3 Beton gepumpt. Die Schalung ist
8m lang und hat einen Durchmesser von 3 m.
Die Betonqualitét des fertigen Produktes ist
hervorragend.
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PROJEKT ISRAEL

Produktion von Betonrohren mit

Je hoher die
Anspriiche an das
Betonelement,
desto vorteilhafter
wird der Einsatz

von upcrete®.



Projekt — China

PROJEKT-DETAILS

Der fiithrende chinesische Energieanbieter
Jinke stattet fiir ein Windkraftprojekt in
Hami in Zentralchina zwei Standorte mit
upcrete®-Pumptechnologie aus.

7 2 x UPP 100 Pump Stationen in verfahrbarer
Ausfiihrung

2 Neuentwicklung UCI 125 Fillanschluss speziell
fur den Einsatz auf der Baustelle

Herausforderungen:

7) Effiziente Befiillung von ca. 200 Schalungen
je Standort

7 Sehr engmaschige Bewehrung

7 Reduktion von Krankapazitaten

7 Adaption des Fullanschlusses mit
125 mm Durchmesser




PROJEKT CHINA

Produktion von Windkraftanlagen




Projekt — Australien

PROJEKT-DETAILS

upcrete® goes Down Under-Pumptechno-
logie fiir die Produktion von Betonstiitzen
in Australien

21 1 x UPP 100 Pump Station

7 UCI 100 Fullanschluss

7 PVC-Rohre zur Uberbriickung von
Schalungs- und Elementboden

Herausforderungen:

7) Komplexe Aussparungen auf der Oberseite
der Elemente

7 Herstellung unterschiedlich hoher Elemente
in der gleichen Schalung, was eine Lésung zur
Befillung durch den Boden und die Uber-
briickung verschiedener H6hen nétig machte




PROJEKT AUSTRALIEN

Fertigteilstitzen fir die neue




Projekt — Irland

PROJEKT-DETAILS

Einer der groBten Hersteller des Landes
installierte upcrete®-Pumptechnologie
fir die Produktion von Rahmenprofilen
fir Wegebriicken

21 1 x UPP Pump Station




PROJEKT IRLAND

Produktionsoptimierung fir




upcrete® — Komplettsystem

als Komplettsystem

Effizient, platzsparend und bei Bedarf mobil.

Fur die Batteriefertigung bietet upcrete® eine platzsparende
und effiziente Methode, hochwertige Betonfertigteile in groBer
Stiickzahl innerhalb kiirzester Zeit herzustellen. Und das ohne
das Investitionsrisiko oder den Platzbedarf einer Umlaufanlage.

Mit upcrete® kann unmittelbar ein hdherer Qualitdtsstandard
gegenlber dem Wettbewerb mit einer rein horizontalen
Produktion gesetzt werden. Dadurch ist ein klares , Allein-
stellungsmerkmal* erreichbar.

upcrete®-Anlagen sind wesentlich kompakter. Es werden
kleinere Hallen im Vergleich zu klassischen Umlaufanlagen
benétigt. Dadurch wird eine bessere Ubersicht erreicht und
die Qualitatskontrolle erleichtert.

Da upcrete®-Schalungen geschlossen sind, kann die benétigte
Menge an Beton an jedem Produktionstag exakt bestimmt
werden. Das spart Kosten und reduziert deutlich die Menge
an Restbeton.

Bei Bedarf konnen upcrete®-Anlagen unkompliziert an einen
anderen Standort umziehen.



Keine oder nur geringe Mengen
Restbeton

Kurze Schalungs- 22123
belegungszeiten

fur maximale

Effizienz und

Produktivitat

upcrete® ermoglicht eine leise und
materialschonende Fertigung



Projekt — Indonesien

PROJEKT-DETAILS

Einer der fithrenden indonesischen
Betonfertigteilhersteller setzt auf die
upcrete®-Technologie von Ratec

7) Produkt: Fassadenelemente fiir Hotelneubau
7) Batterieschalung mit 4 Taschen a 9x3,9m
21 UPP 100 Pump Station

Herausforderungen:

7) ElementgroRe

7 Zur Verfugung stehende Produktionsflache
7) Kurze Bauzeit

7 Hochste Sichtbetonqualitat
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PROJEKT INDONESIEN

Vertikale Fertigung von

AUSSCHLAGGEBEND FUR DIE WAHL

A

Indonesien —
Produktion
von 3,9x9m
Fassadenele-
menten



Projekt — USA

PROJEKT-DETAILS

Intrepid Precast Technologies in Florida
hat eine der modernsten Anlagen der USA
zur Herstellung von Schallschutz- und
Explosionsschutzwdnden im upcrete®-Ver-
fahren installiert

7) 3 x Batterie-System
Typ A: 1x10 Taschen, GroBe 6,0x1,8m und
1x5 Taschen, GroRe 6,0x2,4m
Typ B: 1x10 Taschen, GroRe 6,0x3,6m

2 1x UPP Pump Station




PROJEKT USA

Erste upcrete®-Anlage




upcrete® — Kreative Formen

upcrete® fur kreative Formen

Architektur neu denken — upcrete® schafft Raum
fiir Kreativitdt.

Geometrien und Formen, die bisher nicht Dies bietet nicht nur Fertigteilwerken mehr
oder nur sehr umstandlich vorgefertigt werden  Spielraum, um sich im Wettbewerb abzuheben.
konnten, sind im upcrete®-Verfahren ohne Schon bei der Planung neuer Bauwerke ver-

groBere Probleme herstellbar. schieben sich so die Grenzen des Machbaren!
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Wir entwickeln die passende
Elementform fiir Sie oder priifen
Ihre vorhandene Form auf
upcrete®-Tauglichkeit!



Projekt — Italien

PROJEKT-DETAILS

Italiens Linderpavillion auf der
Expo 2015 in Mailand

7) 9.000m2 grofRe Fassade

7) 2.200t Zement

7) Aus 80 % wiederverwertetem Material
7) Batterieschalung mit 6 Taschen a 6x4m
21 UPP 100 Pump Station

7 UCI Fullanschltisse




PROJEKT ITALIEN

upcrete®-Technologie fir Italiens




upcrete® — Modular Housing

upcrete® fir Modular Housing

Eine der groBen Herausforderungen unserer Zeit ist die
Schaffung von Wohnraum. Die Technologie, dies effizient
und 6konomisch zu tun, haben wir entwickelt.

Die Grundidee der Produktion ist die monoli-
thische Fertigung eines Raummoduls, welches
tragende Wénde, Boden, Unterziige sowie
elektrische und sanitire Einbauten bereits ent-
hélt und ,,in einem Guss" hergestellt wird.
Ergdnzend werden nur noch Dach, Zwischen-
wande, Treppen und ggf. Balkone benétigt, die
in gesonderten Schalungen betoniert und auf
der Baustelle montiert werden.

Erstmalig umgesetzt wurde dieses Konzept
2012 in Peru. Schon nach den ersten Gespra-
chen zwischen dem peruanischen Kunden
Llaxta und Ratec/Reymann Technik Ende des
Jahres 2009 war klar, dass die Hockenheimer
Firmengruppe mit ihrem Know-how aus der
Anlagenplanung, den Raummodulschalungen,
hochpréziser Schalungstechnologie und dem
upcrete®-Verfahren genau die Losungen
bietet, um ein Wohnungsbauprojekt dieser
GroBenordnung und mit der erforderlichen
Elementqualitat zu realisieren.

Vom Entwurf tiber die Modellierung bis hin zur Produktion —
made in Hockenheim.



Zwei komplette

Hauser pro Tag

entstehen in einer

solchen Modul-

32133

hausfabrik.
upcrete® ermdéglicht hochste Prazision
am Bauteil.
Mauerwerksbau  Ortobeton Skelettbauweise  Tafelbau Modular
- Massivbauweise, - Massivbauweise - Stitzen und Unter- - GroRtafelbau Housing
handvermauert - aufwéndige Scha- zlige biindeln die - Kleintafelbau - Selbsttragendes
- Offnung erfordert lung notwendig Lasten aus Wand- - Tafel Gbernimmt Raummodul
Sturzkonstruktion und Deckenele- Lastabtragung - Lasttragendes
menten - Halbfertigbau, Raummodul
- Aussteifungs- vorgefertigte Ele- - Starker Einfluss
elemente werden mente werden des Fertigungspro-
benotigt EETERSeET zesses auf Effizienz
Flexibilitat 4 vvv vvv vv 4
Baufortschritt XX X v vv vvv
Grad der
X
Vorfertigung wax X v Vv vvv
Montageaufwand XxXx XX X v vv
Quialitatssicherung 4 XX Vv vvv



Projekt — Peru

PROJEKT-DETAILS

Modular Housing - System zur Schaffung
erdbebensicheren Wohnraums

7 Flache von 1.000.000 m2

7) Zeitraum von nur 60 Monaten

7) 3.600 Hauser mit Garten

71 70m2 Wohnflache mit drei Raumen
auf zwei Etagen verteilt




PROJEKT PERU

Von der Vision zur Realitat:

VON DER ERSTEN IDEE BIS ZUM LETZTEN




Projekt — Philippinen

PROJEKT-DETAILS

Mit ca. 300 Arbeitstagen und zwei Schich-
ten pro Tag ist Datem in der Lage, 600
dieser Hauser pro Jahr zu produzieren.

7 Ein Haus besteht aus jeweils zwei Raummodulen.
Zunéchst sollen die Module nur horizontal an-
einandergestellt werden. Zukiinftig ist es jedoch
mit der bereits vorhandenen Technologie mog-
lich, auch stapelbare Module zu produzieren
und so mehrgeschossig zu bauen.

7 Zwei Schalungen fur Raummodule a
2,5x5,6x3m

21 UPP 100 Pump Station
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PROJEKT PHILIPPINEN

Modular Housing mit upcrete®

Die Philippinen zdhlen zu den Ldndern, in denen Lésungen
fiir sicheren und gtinstigen Wohnraum besonders gefragt sind.

Mit dem vorhandenen Equipment kann der Kunde
sowohl ein- als auch mehrgeschossig bauen.



Kontakt

Was konnen Sie mit
erschaffen?

Sprechen Sie uns an. Sehr gern
informieren wir Sie (iber die Mdglich-
keiten, die upcrete® Ihnen bietet.

RATEC GmbH

Karlsruher Strasse 32
D-68766 Hockenheim
Telefon +49 6205 9407 29
Fax +49 6205 9407 30
info@ratec.org
www.ratec.org

RATEC LLC

6003 126th Ave North
Clearwater, FL US-33760
Telefon +1 727 363 7732
Fax +1727 363 7463
infous@ratec.org

Reymann Technik
Karlsruher Strasse 32
D-68766 Hockenheim
Telefon +49 6205 9407 O
Fax +49 6205 9407 20
info@reymann-technik.de
www.reymann-technik.de

RATEC Asia Pte Ltd.

32 Sungei Kadut Way #02-01
SGP-728787 Singapore
Telefon +65 6363 1682

Fax +65 6363 1692
asia@ratec.org
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RATEC

MEET THE BETTER IDEAS

RATEC GmbH

Karlsruher Strasse 32
D-68766 Hockenheim
Telefon +49 6205 9407 29
Fax +49 6205 9407 30
info@ratec.org
www.ratec.org

Reymann Technik
Karlsruher Strasse 32
D-68766 Hockenheim
Telefon +49 6205 9407 O
Fax +49 6205 9407 20
info@reymann-technik.de
www.reymann-technik.de

RATEC LLC

6003 126th Ave North
Clearwater, FL US-33760
Telefon +1 727 363 7732
Fax +1727 363 7463
infous@ratec.org

RATEC Asia Pte Ltd.

32 Sungei Kadut Way #02-01
SGP-728787 Singapore
Telefon +65 6363 1682

Fax +65 6363 1692
asia@ratec.org



