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upcrete®: Tecnologia

2001

SUBA-RESULIT
PROYECTO DE VIVIEN-
DA MODULAR

HITOS DE UPCRETE®

2004

PROYECTO PARA
EL LLENADO DE UN
ENCOFRADO EN
BATERIA CON HAC

2004

PRIMEROS ESTUDIOS
PARA EL BOMBEO DE
HORMIGON DESDE
ABAJO

-3
g

2005 -
2007

: PROYECTO DE
VIVIENDA MODULAR
NACIMIENTO DE
UPCRETE®



cQué es upcrete®?
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Definicidn: upcrete® («hormigonado hacia arriba»).

upcrete® se refiere al procedimiento de hormigonado de prefa-
bricados de geometria compleja por presion inferior con medio
fluido el cual es capaz de unir las superficies de hormigén visto
en cualquier orientacién y la produccién en posicién de montaje
con la mayor eficiencia econdmica posible.

Los moldes se rellenan por bombeo (inyeccién) desde abajo. El
proceso de inyeccién permite reducir al minimo la cantidad de
aire que penetra en el hormigén de forma que se puede utilizar
con hormigén autocompactante y no es necesaria ninguna
operacién mas de compactacién. Practicamente todas las super-
ficies adyacentes se pueden encofrar de este modo, solamente
se prevén orificios de salida de aire en puntos concretos de la
geometria encofrada, de manera parecida a lo que ocurre en
el moldeo por inyeccién de plasticos y metales.

PROCEDIMIENTO
UPCRETE®:
VENTAJAS PARA TODOS

71 Encofrado resistente a la presion, p. ej.
sistema en bateria RATEC

7 Tecnologia de bombeo y conexién de bomba
mediante una estacién de bombeo UPP y
una conexién de llenado universal

7) Formulacién de un hormigén
autocompactante que pueda bombearse
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upcrete®: Ventajas

Aplicaciones de upcrete®

Mediante el procedimiento upcrete® ya se han fabricado
multitud de productos diferentes como, por ejemplo:

71 Paneles macizos/paneles multicapa en encofrados 71 Paneles de proteccién acustica
en bateria 71 Paneles arquitecténicos con matrices en ambos lados
71 Médulos para estancias en posicion de montaje 7 Escaleras
71 Pilares redondos, pilares arquitecténicos y cerchas 71 Elementos de cubierta
7) Segmentos de entibacién 71 Balcones
71 Productos para festivales, como contenedores 71 Drenajes

de basura 71 etc.



El

La tecnologia upcrete® ofrece ventajas para todos:

Menos restricciones de lo factible

Méxima precision en las medidas de la pieza
Relleno integro de las geometrias mas complejas
Produccién de cuerpos complejos de hormigén en
la posicién de montaje

Superficies totalmente lisas

Superficies que no requieren nivelacion ni alisado
Nivel minimo de hormigén residual

Méximo rendimiento

Produccién de prefabricados de hormigén
silenciosa, eficiente y respetuosa con los materiales
y los trabajadores

Aprovechamiento maximo del encofrado

Fécil integracion en la produccion existente
gracias a una bomba compatible con plantas de
hormigén que se adapta a la logistica de cada
situacion (mezcladora, hormigén de amasado en
ruta, tren de cubas).



upcrete®: Componentes

Estacion de bombeo

El genio de la versatilidad para
la alimentacion de hormigon

La estacién de bombeo UPP es apta para
producir prefabricados de hormigén complejos,
de superficies lisas y alta calidad. Es el nucleo
de la tecnologia upcrete® porque amplia las
posibilidades donde otras técnicas de llenado
fallan en cuanto a calidad o factibilidad.

Conector de bomba

La conexion de llenado universal para diametros
de manguera de 70-125 mm

Suministro de hormigén con un acabado liso

No requiere tratamiento posterior

Operacion de llenado limpia sin hormigén residual
Funcionamiento sencillo manual o semiautomatico
Operacion facilitada mediante llave de manivela o dinamométrica
Sin fugas en la operacion de cerrar

Enjuagado facil, no requiere mantenimiento laborioso

Topes estaticos para evitar 6rdenes erréneas

Posibilidad de montar encofrados de acero o de madera
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Sistema en bateria

Produccion rentable de prefabricados e
de hormigdn complejos y de alta calidad. T

Los moldes de nuestro encofrado en bateria encierran toda la
creatividad y los conocimientos técnicos recabados durante méas
40 afos de desarrollo de la racionalizacion de la produccion de
prefabricados de hormigén. Empleando la tecnologia upcrete®,
demuestran su gran calidad y rentabilidad dia tras dia en tres
continentes. Los productos finales destacan por sus superficies
vistas totalmente lisas y sus tolerancias geométricas minimas.
Los encofrados convencen por su sencilla manejabilidad y
robustez.

Encofrado

Precision a la medida del cliente . - —

También desarrollamos y producimos soluciones de encofrado

eficientes conforme a sus instrucciones y necesidades indivi-

duales para prefabricados de hormigoén volumétricos como, por _ ;
ejemplo, médulos para estancias, escaleras, balcones, tejados, . 1 U]
etc. Centramos la atencién en la optimizacion del proceso pro- i !
ductivo, la mayor calidad posible de las superficies y la mayor

tolerancia dimensional. Encontramos soluciones eficientes para

cada funcion colaborando estrechamente con los clientes.



upcrete®: Integracion

para producciones

existentes

upcrete® ofrece a los fabricantes la posibilidad de ampliar su
cartera de productos con elementos que, debido a su geometria
0 a los requisitos de calidad del acabado de superficie, no se

podian prefabricar hasta ahora.

Gracias a la integracion de upcrete® para el llenado de
encofrados, se puede lograr una mejora de calidad también

en producciones continuas.

Mejora de la estructura superficial de los
prefabricados de hormigén gracias a la
reduccion de inclusiones de aire, bordes
cortantes y mayores grosores de hormigén.
Las superficies que en la fabricaciéon conven-
cional se deben rellenar o alisar ahora salen
del encofrado como elementos de hormigoén
visto de gran calidad.

Los elementos complejos, que de otro modo
se formarian a partir de varias piezas en el
lugar de la obra, ahora se pueden fabricar
de una pieza.

Con upcrete® y el uso de HAC se puede
reducir la vibraciéon y, de este modo, dismi-
nuye el nivel de ruido y se prolonga la vida
util del encofrado.

Los encofrados especialmente estrechos
(encofrados en bateria) se pueden llenar mas
facilmente a través del conector de llenado
UCI que por arriba con una cubeta.

El llenado de los encofrados mediante bomba
no requiere grda con cubeta y, por tanto,
también puede racionalizar los procesos en
la planta de prefabricados.
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UPCRETE®: LA SOLUCION DE
PRODUCCION EFICIENTE, RAPIDA Y
COMPATIBLE CON PLANTAS DE
HORMIGON PARA FABRICANTES

Carro de bombeo upcrete®, la estacion

de bombeo movil para una alimenta-
cién eficiente de hormigon



Proyecto: Israel

DETALLES DEL
PROYECTO

Israel: Hormigonado de tubos de hormigén
de 54t de peso y 8 m de largo mediante el
procedimiento upcrete®

Para este cliente en Israel se bombearon con el

sistema upcrete® mucho més de 20m? de hormigén _.[_ = 'i-. 4
en 90 minutos. El hormigonado mide 8 m de largo e |

y tiene un didmetro de 3m. La calidad del hormigon e e _
del producto terminado es excelente. ; “"cx,, Sl el
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PROYECTO EN ISRAEL

de geometria muy compleja

Para la construccién de la tuberia de aguas resi- economia y calidad requerida. Sélo gracias al
duales terrestre para Tel-Aviv, el cliente produjo  sistema upcrete® se pudieron conseguir todos
los tubos de hormigoén necesarios con soportes  los resultados deseados. El fabricante usa
mediante el procedimiento upcrete®. El enco- igualmente la tecnologia de bomba upcrete®
frado se llen6 con la UPP 100 en 90 minutos  en otra planta para la fabricacién de tubos de
mediante una UCI 100. El tubo de hormigén  perforacion, asi como para el llenado de paneles
pesa mas de 54 t y mide 8 m de largo. Se con-  en L con requisitos arquitecténicos.

sideraron y probaron otros tipos de fabricacién,

pero se rechazaron por cuestiones de viabilidad,

Cuanto mayores
son los requisitos
del elemento de
hormigoén, mas
ventajoso es el
uso de upcrete®.




DETALLES DEL
PROYECTO

Jinke, la principal empresa china de
suministro de energia, equipé con tecnologia
de bombeo upcrete® dos ubicaciones de
un proyecto de energia edlica en Hami
(China central).

7) 2 estaciones de bombeo UPP 100 con
disefio movil

2 Nueva conexién de llenado UCI 125 especial-
mente para su uso en el lugar de la obra

Desafios:

7 Llenado eficiente de los aprox. 200 encofrados
por ubicacién

7) Armadura muy estrecha

7 Reduccién de la capacidad de gria

7 Adaptacion de la conexién de llenado con
didmetro de 125mm
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PROYECTO EN CHINA

con tecnologia de bombeo upcrete®

La empresa china Jinke New Energy desarrolld
y construyé plantas para generar energia edlica,
fotovoltaica, termosolar, de biomasa y otras
fuentes alternativas. Es uno de los principales
proveedores del pais. Para un proyecto de
energfa edlica, se equiparon con la tecnologia
upcrete® dos ubicaciones para la produccion de
prefabricados de hormigdn para la construccion
de torres de hormigén de 120 metros de altura
para aerogeneradores de 2 MW. El principal
desafio para el cliente fue el llenado eficiente
de los aproximadamente 200 encofrados por
ubicacion de produccion, ya que se descarto el
hormigonado desde arriba debido a la gran
densidad de la armadura. Ademas, el objetivo

era optimizar la calidad de la superficie, reducir
la capacidad de grda necesaria durante la pro-
duccién y acelerar los procesos de produccion
en general.

Ambas bombas UPP 100 se entregaron en un
carro de transporte especial que garantiza una
logistica fluida en el lugar. El suministro de hor-
migon se realiza a través de una hormigonera,
que se acopla directamente a la bomba, lo que
elimina la necesidad de utilizar una cubeta. De
este modo, se cumplié el deseo de una reduccion
de la capacidad de grua para el llenado.




DETALLES DEL
PROYECTO

upcrete® llega a Oceania: Tecnologia de
bombeo para la produccién de pilares de
hormigén en Australia

7 1 estacion de bombeo UPP 100

7 Conexion de llenado UCI 100

7 Tubos de PVC para puentear el suelo del
encofrado y de los elementos

Desafios:

2 Huecos complejos en el lado superior de los
elementos

7) Fabricacién de elementos de diferentes alturas
en el mismo encofrado, lo que requeria una
solucién para el llenado a través del suelo y
el puenteo de diferentes alturas
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PROYECTO EN AUSTRALIA

Sky Rail en Melbourne

En Melbourne, la capital del estado australiano
de Victoria, se construy6 un nuevo Sky Rail
para aliviar la situacién del trafico en la ciudad.
La tecnologia de bombeo upcrete® se utiliz6 en
la produccion de los pilares prefabricados para
el tren elevado. La instalacién de los primeros
pilares de soporte, de un total de 350, comenz6
a principios de 2017 y a finales de 2018 la
estructura del tramo estaba completa.

Para la exigente produccién de los elementos
de pilar de diferentes alturas, el cliente utilizd
encofrados que se pueden adaptar a las dife-
rentes alturas mediante un piso mévil. De este
modo, fue imposible el llenado de hormigdn
a través del encofrado lateral. Ademas, habia

huecos complejos en el lado superior del ele-
mento, por lo que no era posible el llenado
desde arriba. Era necesario resolver estos retos
excepcionales.

RATEC ya habia realizado con anterioridad una
serie de pruebas para el hormigonado a través
del encofrado de suelo y, en consecuencia,
habia desarrollado su conexién de llenado de
hormigén. De modo que ya se disponia de una
solucién probada.

Para realizar diferentes alturas de elemento,
las distancias entre la conexion de llenado de

hormigon y el encofrado de suelo elevado se

puentearon con tubos de PVC adecuados.




DETALLES DEL
PROYECTO

Uno de los mayores fabricantes del pais
instal6 la tecnologia de bombeo upcrete®
para la produccion de perfiles de marcos
para puentes de camino

7 1 estacién de bombeo UPP
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PROYECTO EN IRLANDA

elementos de perfil de marco en

Irlanda

En Irlanda, la tecnologia de bombeo upcrete®
se utiliza para la produccion de elementos de
perfil de marco. Los elementos se usan como
puentes de camino o para bordear cursos de
agua debajo de carreteras y lineas ferroviarias.
Con una produccién moderna y automatizada,
el cliente, uno de los mayores fabricantes del
pais, fabrica mas de 60 metros de construccion
por dia. La solicitud de una solucién upcrete®
surgié debido al problema de la inclusién de va-
cios de aire en el interior de los elementos. Esto
puede conducir a que el refuerzo se vea dafia-
do, lo que afecta la capacidad de carga del ele-
mento a largo plazo. Hasta ahora, los elemen-
tos se han procesado de forma costosa. Ahora

habia que encontrar una solucién mas econé-
mica para mejorar el acabado de superficie en
la produccién. Por otro lado, el llenado del en-
cofrado mediante cubetas requeria demasiada
capacidad de grtia, de modo que también se
buscé una alternativa para ello y se opté por el
llenado mediante bomba desde abajo. La UPP
estd hecha a la medida para utilizarse en la
planta de prefabricados de hormigén y, depen-
diendo del concepto de produccion, se puede
integrar muy bien en los procesos existentes.
Para ello, la estacion de bombeo también se
puede disefiar como una solucién moévil. En el
ejemplo de utilizacion actual, el cliente propor-
cion6 un chasis para la bomba.




upcrete®: Sistema integral

como sistema integral

Eficiente, compacto y, de ser necesario, movil.

Para la fabricacién de baterias, upcrete® ofrece un método com-
pacto y eficiente para producir prefabricados de hormigén de
alta calidad y en gran cantidad en el menor tiempo posible.
Sin el riesgo de inversién o el requerimiento de espacio de una
instalacion de circulacién.

Con upcrete® se puede lograr inmediatamente una mayor
calidad en comparacién con los competidores que utilizan
una produccién totalmente horizontal. De este modo, se
puede alcanzar una diferenciacion clara.

Las instalaciones upcrete® son mucho mas compactas. Se
necesitan naves mas pequefias que para las instalaciones de
circulacién convencionales. Asi se consigue una mejor vista
general y se facilita el control de calidad.

Puesto que los encofrados upcrete® estan cerrados, se puede
determinar con precisién la cantidad de hormigén necesaria
cada dia de produccién. Esto ahorra costes y reduce significa-
tivamente la cantidad de hormigén residual.

=l = ':‘.
En caso necesario, las instalaciones upcrete® se pueden trasladar
facilmente a otra ubicacion.



Tiempos cortos
de colocacion del
encofrado para
lograr la maxima
eficiencia y pro-
ductividad

upcrete® permite una produccion silen-
ciosa y respetuosa con los materiales

METODO UPCRETE®:
COMPACTO, EFICIENTE
Y DE ALTA CALIDAD

Sin hormigdn residual o sélo

en pequenas cantidades




Proyecto: Indonesia

-

DETALLES DEL
PROYECTO

Uno de los principales fabricantes de
prefabricados de hormigon de Indonesia
apuesta por la tecnologia upcrete® de
Ratec

7) Producto: Elementos de fachada para hotel
de nueva construcciéon

7 Encofrado en bateria de 4 moldes de 9x3,9 m

7 Estacion de bombeo UPP 100

Desafios:

7 Tamano de los elementos

7 Superficie de produccién disponible

7) Poco margen de tiempo

7) Mayor calidad posible del hormigén visto
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PROYECTO EN INDONESIA

elementos de fachada

Dusaspun, fundada en 1982, es uno de los fa-
bricantes lideres de prefabricados de hormigéon
para proyectos de infraestructura y construccion
en el mercado indonesio. En 2013, Dusaspun
obtuvo el encargo de fabricar los elementos de
fachada para un proyecto de construccién de
un hotel en Solo, Java Central. El edificio del
hotel fue construido como una estructura de
esqueleto con pilares de hormigén y se le doté
de una fachada suspendida de elementos pre-
fabricados de hormigon.

Para este proyecto se requeria una solucién de
produccién adecuada y facil de usar, lo mas
vertical posible. Finalmente, se opté por la
tecnologia upcrete® y se implementé en el
verano de 2014.

DEL PROCEDI-
MIENTO UPCRETE® FUERON DECISIVOS:

Tamafio y geometria de los elementos que
no se pueden realizar con la misma rapidez
y calidad mediante otros procedimientos.
Poco espacio requerido para la produccién
Tiempos de produccién cortos

Alta calidad de los elementos

Indonesia:
Produccién

de elementos de
fachada
de3,9x9m



DETALLES DEL
PROYECTO

Intrepid Precast Technologies, de Florida,
ha instalado una de las plantas mas
modernas de EE. UU. para la produccion
de paneles de proteccion acustica y contra
explosiones mediante el procedimiento
upcrete®.

7) 3sistemas en bateria
Modelo A: 1x10 moldes, tamafio 6,0x1,8my
1x5 moldes, tamafio 6,0x2,4m
Modelo B: 1x 10 moldes, tamafio 6,0x3,6m
7) 1estacion de bombeo UPP
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PROYECTO EN EE. UU.

en América del Norte

El fabricante especializado en paneles de pro-
teccién acustica y de seguridad, buscaba una
solucién productiva para producir tanto sus
paneles estandar de alta calidad como para
ampliar la gama de produccién anterior. En los
encofrados del modelo A se fabrican paneles
de proteccién acustica con contorno y tamafio
fijos. Las paredes de la bateria se han moldeado
de forma fija de acuerdo con el contorno de
pared deseado, lo que permite una fabricacion
rapida de elementos idénticos con una calidad
alta y constante. Las dos baterias instaladas
cubren diferentes longitudes estandar.

El encofrado del modelo B no esta previamente
formado y se puede usar de forma flexible para
los elementos més diversos en tamafios variables.

Se utiliza, entre otras cosas, para la produccién
de paneles de proteccién acustica con matrices
en ambos lados. Se realizan mediante las llama-
das placas Formliner, que se enganchan en el
encofrado y estan disponibles en numerosas
estructuras de superficie diferentes.

Todos los encofrados en bateria estan disefiados
como sistemas dobles y por tanto, se pueden
complementar con bolsas adicionales para
aumentar aiin mas la capacidad de produccién
en el futuro. Para el llenado se usa una estacion
de bombeo upcrete® UPP 100. La capacidad de
produccién de la planta es de 300 m2 o 150
metros lineales de panel por dia en un solo turno.




upcrete®: Moldes creativos

upcrete® para moldes creativos

Repensar la arquitectura: upcrete® deja espacio para
la creatividad.

Geometrias y formas que hasta ahora no se po-  Esto no sélo ofrece mayor flexibilidad a las
dian prefabricar o solo se podian conseguir con  plantas de prefabricados para diferenciarse
mucha dificultad, se pueden producir de los competidores, sino que también amplia
con el procedimiento upcrete® sin grandes los limites de lo posible desde la planificacion
problemas. de nuevas obras.




Desarrollamos para usted la forma
elemental adecuada o comprobamos
la idoneidad de su molde disponible
con upcrete®



Proyecto: Italia

DETALLES DEL
PROYECTO

Pabellon nacional de Italia de la Expo 2015
de Milan

7 Fachada de 9000 m2

7 2200t de cemento

7 80 % de material reciclado

7 Encofrado en bateria de 6 moldes de 6x4 m
7 Estacion de bombeo UPP 100

7 Conectores de llenado UCI




PROYECTO EN ITALIA

upcrete® para el pabellén




upcrete®: Vivienda modular

para vivienda modular

Uno de los grandes retos de nuestro tiempo es la creacion de
viviendas. Hemos desarrollado la tecnologia para hacerlo de

forma eficiente y econdmica.

El concepto fundamental de la produccion es
la fabricacién monolitica de un médulo para
estancias que ya contiene muros de carga, suelo,
jacenas, asi como instalaciones eléctricas y
sanitarias, y que se produce «en una sola
tongada». Sélo se deben afadir el tejado, los
tabiques, las escaleras y, si es necesario, los
balcones, que se hormigonan en encofrados
separados y se montan en el lugar de la obra.

PRODUCCION
MONOLITICA:
PRODUCCION
«EN UNA SOLA
TONGADA»

Este concepto se aplico por primera vez en 2012
en Perl. Ya desde las primeras conversaciones
entre el cliente peruano Llaxta y Ratec/Reymann
Technik a finales de 2009, qued6 claro que el
grupo empresarial con sede en Hockenheim,
con su experiencia en la planificaciéon de insta-
laciones, el encofrado de médulos para estancias,
la tecnologia de encofrado de alta precision y
el procedimiento upcrete®, ofrecia exactamente
las soluciones necesarias para realizar un proyecto
de construcciéon de viviendas de esta magnitud
y con la calidad de elementos requerida.

Partiendo del disefio, pasando por el modelado y hasta la

produccién: «made in Hockenheim».
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En esta fabrica de
viviendas modulares
se construyen dos
viviendas completas

upcrete® permite la maxima precision
del componente.

Construccién Hormigoén Construccion Construccion de Vivienda modular
de mamposteria  en obra del armazoén paneles - Médulo para estancia
- Construccion - Construccion - Los pilares y las - Construccion de paneles autoportante .
maciza, tapiada a maciza jdcenas concen- grandes - Médulo para estancia
mano - Se requiere tran las cargas de - Construccién de paneles que soporta '_a carga
- Las aberturas re- un encofrado los elementos de pequefios - Gran influencia del »
quieren la construc- laborioso paneles y losas - Los paneles asumen la proceso de produccion
cién de dinteles - Se requieren transferencia de carga en la eficiencia
elementos de - Semiprefabricacién con
diagonalizacién elementos prefabricados
Flexibilidad 4 vvv vvv Vv v
Avance de la obra XX X v vv vvv
Gradode XXX X v Vv vvv
prefabricacion
Esfuerzo de X X X X x X v vv
montaje
Control de calidad 4 xXx 4 vv vvyv



Proyecto: Pert

DETALLES DEL
PROYECTO

Vivienda modular: el sistema para lograr
espacios resistentes a terremotos

7 Superficie de 1 000 000 m2

7 Tiempo previsto de solo 60 meses

7) 3600 casas con jardin

7) Tres habitaciones, 70 m2 distribuidos en
dos plantas

-
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PROYECTO EN PERU

Vivienda modular con upcrete®

En una superficie de 1.000.000 m? y con un

plazo de tiempo de s6lo 60 meses, se debian 100 % «MADE IN
construir 3.600 viviendas, con 3 habitaciones HOCKENHEIM»

cada una, unos 70 m? en dos plantas, patio

y jardin privados. Las viviendas debian ser Desde el primer disefio CAD hasta las piezas
resistentes a terremotos y tormentas y tener mas pequenias, el encofrado y las bombas se
una temperatura interior agradable. Otros fabricaron en Hockenheim, en total:
requisitos eran: excelente calidad de las super-
ficies, secciones transversales de paneles finos 3 médulos para estancias de 3x6x3m
y minimizacién del uso de materiales. (AnxLxAl)

1 encofrado en bateria con 6 moldes de 8x3m
Reymann Technik planificé y puso en marcha 2 encofrados de escalera
la planta de produccién upcrete® necesaria para 2 encofrados de balcon
ello, mientras que RATEC suministré los enco- 2 carros de bombeo basados en UPP 100

frados upcrete® y las bombas. En Ica se fabrican
dos viviendas completas al dia.




Proyecto: Filipinas

DETALLES DEL
PROYECTO

Con unos 300 dias de trabajo y dos turnos
diarios, Datem es capaz de producir al afio
600 de estas viviendas.

7 Cada vivienda consta de dos médulos para
estancias. Al principio, los médulos simplemente
se colocaron en horizontal uno al lado del otro.
Sin embargo, en el futuro, con la tecnologia ya
disponible también seria posible fabricar médulos
apilables y asi construir viviendas de varias
plantas.

7 Dos encofrados para médulos para estancias
de 2,56x5,6x3m

7) Estacion de bombeo UPP 100




PROYECTO EN FILIPINAS

AT Viviendas modulares con upcrete®:

] Filipinas es uno de los paises en los que existe una mayor
i demanda de soluciones de vivienda segura y asequible.

Con el equipo disponible, el cliente puede construir viviendas
de una o de varias plantas.




Contacto

¢ Qué puede crear

con

Contacte con nosotros. Con mucho gusto

?

le informaremos sobre las posibilidades
que le ofrece upcrete®.

RATEC GmbH

Karlsruher Strasse 32
D-68766 Hockenheim
Teléfono +49 6205 9407 29
Fax +49 6205 9407 30
info@ratec.org
www.ratec.org

RATEC America Corp.
6003 126th Ave North
Clearwater, FL US-33760
Teléfono +1 727 363 7732
Fax +1727 363 7463
infous@ratec.org

Reymann Technik
Karlsruher Strasse 32
D-68766 Hockenheim
Teléfono +49 6205 9407 0
Fax +49 6205 9407 20
info@reymann-technik.de
www.reymann-technik.de

RATEC Asia Pte Ltd.

1 Pemimpin Drive #08-10
576151 Singapore
Teléfono +65 6980 8317
Fax +65 6980 8321
asia@ratec.org
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RATEC

MEET THE BETTER IDEAS

RATEC GmbH

Karlsruher Strasse 32
D-68766 Hockenheim
Teléfono +49 6205 9407 29
Fax +49 6205 9407 30
info@ratec.org
www.ratec.org

Reymann Technik
Karlsruher Strasse 32
D-68766 Hockenheim
Teléfono +49 6205 9407 O

Fax +49 6205 9407 20
info@reymann-technik.de
www.reymann-technik.de

RATEC America Corp.
6003 126th Ave North
Clearwater, FL US-33760
Teléfono +1 727 363 7732
Fax +1 727 363 7463
infous@ratec.org

RATEC Asia Pte Ltd.

1 Pemimpin Drive #08-10
576151 Singapore
Teléfono +65 6980 8317
Fax +65 6980 8321
asia@ratec.org




