BETON PREFABRIKASYON

Yunanistan'da Sandvi¢ Duvar Panel Uretimi

Degerli Okurlarimiz,

Bu sayidaki yurtdisi uygulamalar béliimimiizde (lkemiz prefabrikasyon sektGrindin kaydettigi agamalari gostermesi nedeniy-
le sizler igin ilging olacagini digiinerek, Reymann Technik firmasinin Yunanistan’da yaptigi bir uygulamayla ilgili génderdigi

yaziyi yayimiiyoruz..

Diinyada prefabrik insaat sektoriinde-
ki artig, yiksek degerdeki kaliteye ve
ekonomik olarak rekabet kabiliyeti olan
prefabrik Griinlerine kars! talebide sii-
rekli arttirmaktadir.

Bu yiizden mevcut prefabrik beton fir-
malari, ingaat sirketleri ve miiteahhitler
icin de gelecegin nasil planlanacagi ile
iligili belirleyici sorular ortaya ¢ikmak-
tadur.

1. Temel karar: Yeni bir fabrikaya, yeni
bir trriine, yeni bir dretim tesisine ya
da mevcut kapasitenin artinimasina
mi yatinm yapilacaktir?

2. Bolgesel piyasanin durumuna gore
yatinm yapmak i¢in uygun zaman
nedir?

3. Gelecekte hangi riinle ve hangi
iriin grubuyla uyum saglanabilir?

4. Hangi dretim (sabit veya hareketli
masalarda veya ikisinin ortak ¢o-
zimii) kapasiteye, randimana, ve
piyasa esnekligine gore sirket he-
deflerini en iyi sekilde yerine geti-
rebilir, ayni zamanda biiyiime ve
sirket likiditesi g6z ontnde bulun-
durularak daha iyi bir verimlilik elde
edilebilir?

Bu dort soru konunun temelini ve boy-
lelikle agllimasi gereken yatinm engel-
lerini de g6stermektedir. Yunanistan’da
faaliyet gdsteren bir aile sirketi de yu-

Uretim tesisinin énceki durumu

kanda adi gegen ve Reymann Technik
firmasi ile yapilan ortak ¢alisma sonu-
cu g0ziime kavusturulan bu problem-
lerle karsi karsiya kalmigtir.

30 yildan daha uzun bir siredir sabit
masalarla iretim yapan firma kendi
ingaat sirketlerinin taleplerini karsila-
mak amaciyla kurulmustur. Kullanilan
sistemle daha ok Korinth ve Atina ara-
sinda Akdeniz mimarisinde kiliseler ve
tek katl konutlar ingaa edilmekte ve pa-
zarlanmaktadir. Uretim kapasitesi yilda
60 adet olan bu konutlarin biyiklikleri
20 m? ile 300 m? arasinda degismekte

ve sistemin esnekli§i nedeni ile farkli
taleplere cevap verilebilmektedir.

Firmanin algak katll ve depreme da-
yanakli yapilar konusunda artan olan
talebi karsilayamamasi Gizerine mevcut
kapasitenin artinimasi kararlagtinimig-
tir. Kapasite artinminda da asagidaki
hedefler ulasiimasi planianmigtir:

 Kapasite artinminin miimkiin oldu-
gunca hizl gergeklegtiriimesi,

» Sandvig duvar ve filigran doseme
gibi yeni driinlerin Yunanistan piya-
sasindaki mevcut binalarin mimari-
si iginde kullanilabilmesi,
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Ddseme plakalarinin ek parcalarla donatimi

Sandvig panel Uretimi simdiye kadar Yunanistan'da uygulanmamigti
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 Bir palet rotasyon sistemi kurarak
yeni dretim tekniginin kullaniimasi

Firma, tesis kapasitesinin bu hedefler
gergevesinde artilmasi icin Reymann
Teknik ile bir anlagma yapmig ve bu
anlasma  cercevesinde danmigmanlik,
know-how transferi ve proje yonetimini
kapsayan hizmetleri satin almistir.

Yapilan anlagma kapsaminda gergek-
lestirilen isler asagida kisaca agiklan-
migtir.

Yeni Uretim Holti ve Ekipmaniar

Mevcut arsada kurulu beton santrali ve
gelecekteki genigleme olanakalan da
g6z oninde bulundurularak, mevcut
binanin temelleri Gizerinde yeni binanin
ingaa ediimesi kararlagtinldi. (Resim
2). Yeni {retim tesisinden beklenen
200 parcalik siriim igin yapilan baslan-
gictaki kapasite planlamasi sonucunda
asagidaki parametreler ortaya ¢ikti:

1. Uretim Holii Boyutlan: UXGXY =
82,0 X27,1 X11, (yaklasik 2.220
m?)

2. Palet sayisi: 38 adet

3. Palet boyutlan: UXG = 10,60X3,65
— Briit alan UXG= 10,45/3,30 -

4. Uriinler: Sandvic paneller 180 - 400
mm, izolasyonlu sandvig paneller,
duvar panelleri 100 - 150 mm, fi-
ligran doseme

5. Tahmini performans parametreleri:
sandvig duvarlar igin 8 saat vardiya
da 24 palet.: (360 m? beton plaka
ayni sekilde. 180 m? sandvi¢ du-
var). filigran dogeme igin 8 saat
vardiya igin 32 palete kadar / (480
m? beton plaka ayni sekilde en fazla
240 m? sandvig duvar)

6. Personel ihtiyaci: En az personel
intiyaci 6’dir. Bu saylr yapilacak
isleme gore 6 ile 10 kisi arasinda



degisebilir (artan celik calismalari,
montaj edilecek pargalarin sayisi,
elektrik borulannin désenmesi, set
gekilmesi, masif duvarin duzlestiril-
mesi ve benzeri gibi)

Tesisin ving ve isletme teknidi dahil bi-
tin Gretim holuntn ingaasinin planlan-
masi ve gerceklestiriimesi, Reymann
Teknik firmasi tarafindan yonetilmistir.
Ayrica, 6nemli taban paletlerinin Gre-
tiimesi ve betonlanmasi, tesisat bo-
rulannin ve montaj pargalannin kalite
kontrolu Reymann Teknik elmanlarinin
gozetiminde yapilmigtir. Makine sistemi
seciminde mevcut personelin bilgi di-
zeyi g6zoniinde bulundurulmus, nihai
Urdinlerin yuksek kalitesini diigirmeden
hassas kumanda aletlerinin kullanimin-
dan vazgecilmistir.

Teknik biiro ve CAD

Tesisin planlanmasi ve hayata gegiril-
mesine paralel olarak teknik biro bu
yeni goreve hazirlanmigtir.  Firmanin
kendi gelistirdigi tip konutlar igin kul-
lanilan standart statik projeler birakil-
mig, yerine yeni tesiste dretilecek olan
sandvic paneller ve duvar panelleri ile
insa edilecek konutlar ve kiigiik biiro
binalan igin yeni bir statik model gelis-
tirilmistir. Model, deprem bélgeleri igin
takviye edilmis ve resmi kurumlardan
gerekli onaylar alinmistir. Resmi ku-
rumlardan alinan onaydan sonra kapi
bosluklan ve filiz baglantilarinda stan-
dart ¢oziimler belirlenmis ve yapi izni
alinmasi kolaylastinlmigtir. ilgili perso-
nele CAD yaziimlarinin kullanimi konu-
sunda egitim verilmis ve teknik biironun
yapilanmasi gozden gegirilmigtir. Ayn-
ca, mevcut personelin yiiriiyen projeler
Uzerinde egitim almasi da saglanmigtir.
Asagidaki 6nemli konularda da gerekli
galigmalar yapiimistir:

¢ Montaj, donatl, filiz demiri ve bos-
luk giiglendirici demirler ile lle ilgili
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Uretimi tamamlanmis doseme plaklar ve sandvig paneller montaja uygun olarak nakliye

igin hazirlanmaktadir

standart ¢oziimler icin kataloglarin
hazirlanmasi

* Sandvig duvarlar, masif duvarlar ve
filigran doseme igin kalip ve beto-
narme planlarinin olusturulmasi.

Bu calismalar teknik sorumlularin Al-
man beton isletmelerini ziyareti, teknik
bolimler tarafindan desteklenmesi ve
ilk Uretilecek parcalann teknik doku-
manlarnin ortaklasa hazirlanmasiyla
son bulmustur.
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- YURTDISI UYGULAMALARI

Ulkeye 6zgii tek kath konut

Uretim egitimi

Montajdan kisa bir siire énce biitiin

montaj personeli egitilmis ve agagidaki

unsurlarin - uygulanmasi kesinlestiril-

mistir:

e Emniyet teknigi ile ilgili talimatlarin
olusturulmasi ve bunlara uyulup
uyulmadig kontrol edilmesi,

e Mevcut beton santrali, vibrasyon
teknigi ve kalip yagdi ile bagdlantil
olarak gereken beton teknik ayarla-
malarn yapilmasi,

e Personele hareketli masa teknigi
prensiplerinin anlatimasi ve ken-
dilerinden en (st seviyede verim
alinmasinin saglanmasi,
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» Makina ayar teknikleri ve kumanda
teknikleri konularinda dizenlemeler
yapiimasl,

Uretim egitimi kapsaminda oncelikle,
filigran dogeme ve sandvi¢ duvarlann
montajlan simule edilmig, sonra ilk
elemanlar gerekli montaj malzemeleri
hazirlandiktan sonra monte edilmigtir.
Aynica, Ozellikle emniyet teknigi, insa-
atin projeye uygun olarak yiriitilmesi
ve ileride montajin daha pratik hale
gelebilmesi igin fabrika yonetimine ve
personeline dnerilerde bulunulmustur.

Bitin bu asamalardan sonra perfor-
mansi ve kalitesi artan drtinler nedeniy-
le fabrikaya ilgi artmig, ziyaretgilerin de
yeni driinler ve sagladiklan avantajlar
tanimalan saglanmistir.



